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F Rzutowanie amerykanskie
Metoda trzeciego kata

1] [ 11

o

1

|
o i * \ Detal J u
PRENPS o o o o4 L0 FPaotrz nota 2
AW Yo a W e WY Ve N o Wa WA Y2 Wr—\ |
= BW VA VAN WA /A WA N ANV AL AR VAV WD E‘
C‘Wii 0 S] B O 0 W C |
DW—— 6 © $ S 9 WD |
] EW—— o o @ o 9 WE ]
|
40— 06— —O—-—0-—0—+-
F; {66 6—06—0—6—6=0 O0—0—0—10-—0-0-00f WF ‘
p| © ro o
of = |
-0
™~ N |
—h 12 x @ 4,0 -]
(Potrz nota D)
|
|
C SOQOO C‘
\ \
8. Dostepny model CAD @ o SéKCJO B-B

6. Wsz{\/stkie otwory na sekcji C—C maja Wym\'o’r
zamiast @ 3.5
5. Na sekcji E=E otwor H
ma srednice zmieniona z @ 3.5 na @ 5.5
4. Jest to standardowy plaszcz zewnetrzny komory silnika
GTM=120 za wyjatkiem powiekszonych otworow w sekcji B—B
(z @5.5 na 5.8)
2. Laczenie blachy zgrzewami:
2.0, co 5.0 mm nao zakladke (patrz detal J)
1. Material: Blacha Inconel 713 o grubosci 0.5 mm
(Blacha przed zwinieciem: patrz rysunek: ZTG_PO1
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