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PLYTA ALUMINIOWA BOCZNA NR1 lub NR2

ZARYS OBRECZY WZIERNIKA PALISADY

DO WIZUALIZACJI LUB POMIARU CISNIENIA:
RYS. 5828-PR/3-1 B
RYS. 5828-PR/7-1 B
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TABELA ZMIAN

Symbol zm, Wyszczegdlinienie Data zmiany| Nazwisko
A Aktualizacja rysunku 2012.10.04 | T.KociAski
B Aktualizacja rysunku 2012.10.26 | T.Kocinski

WYTYCZNE DO MODYFIKACJI | MONTAZU PLYT AL. BOCZNYCH

a. Ewentualng obrobke koncowq powierzchni zewngtrznych ptyty nalezy wykona¢ w oparciu o

przeprowadzone pomiary konstrukcji korpusu komory pomiarowej — rys. 5828—-PR/2-1 B
b. Zmodyfikowane plyty nalezy wtozy¢ do komory wg oznakowania i sprawdzi¢ luzy oraz czy ptyta nie
ulega zakleszczeniu.
c. Sprawdzi¢ czy mozna uzyska¢ wzajemng centryczno$¢ otwordw w plytach aluminiowych bocznych
nr 11 2 po ich wlozeniu do korpusu komory w ramach dostgpnego luzu.

UWAGI:

1. Plyty do modyfikacji zostang przekazane przez Zamawiajgcego
2. lIstniejgce rowki pod oringi na powierzchni (licowej i bocznej) piyt nalezy zaslepi¢
J. Sprawdzi¢ stan powierzchni wszystkich gniazd pod $ruby mocujqce ptyte do korpusu komory

pomiarowej. Po negatwynej ocenie plyte podda¢ obrobce wg nn rysunku.

4. Sprawdzi¢ stan powierzchni licowej ptyt nr1 i nr2. Po negatwynej ocenie ptyte podda¢
obrébce wg nn rysunku.
S. Pomierzy¢ wymiary zewngtrzne ptyt bocznych. Po negatwynej ocenie plyte podda¢ obrobce
wg nn rysunku.

6. Ptyte aluminiowg boczng nrl |

licami) na wymiar:
— otworu w plycie nr1 $340 z tolerancjq: **'/,
— otworu w plycie nr2 $339,5 z tolerancjq: 1%/,

7. W miejscu oznaczonym [

bocznej Nr1. Wielkos¢ liter 10 mm.
8. Pokretto poz.6 i materiat elementu dociskajgcego poz.5 ustali¢ z Zamawiajgcym
9. Dtugos¢ zawiesia ustalic z Zamawiajgcym

\\\\\ 5 wykona¢ napis

nr2 obrabia¢ ze wspdlnego zamocowania (ptyty zestawic

indentyfikacyjny dla plyty aluminiowej

N IAWIESIE JEDOCIEGNOWE LINOWE ZACISKANE | 88 FK KAT. uw.9
ZAKORCZONE. KAUSZA OBUSTRONNIE stal FURQTECH szt.| 2
@ POKRETL.O PRZELOTOWE M10 szt s | 01|08 uw./
ELEMENT DOCISKAJACY 45x20 szt uw.”7
5 4r.0 | 8 [0512]4,10
L. PRET GWINTOWANY zm%Mmmam stal oc sit 8 l003s| 03
SRUBA Z UCHEM SUM-08 FCPK
4 140 kg | St | Bytow szt 4 (0,10 | 0,40
PLYTA ALUMINIOWA BOCZNA NR2| 600x600 alum szt AEzm.w
N 600x600 Z OTWOREM $339,5 : 11 |~28,5[~28,5 -
PLYTA ALUMINIOWA BOCZNA NR1| 600x600 alum szt AEzm.w
é 600x600 Z OTWOREM 340 ) 11 [~28,5]~28,5 -
2 3 4 6| 7 8 9 10 11
! P P : Katalog, |55] s |Jedn. | Catk.
Poz. Wyszczegbdinienie Wyrdznik | Materiat Standard, 1ys. [25| = [Masa [kg] Charakterystyka | Uw.
CENTRUM TECHNIKI OKRETOWEJ . Politechnika Warszawska
DESIGN & TECHNOLOGY DEPARTMENT M Wydziat Mechaniczny Energetyki i Lotnictwa
AlRzeczypospolite] 8 tel.: (48 58) 511-62-42 = Instytut Techniki Lotniczej i Mechaniki Stosowane;j
80-369 Gdansk fax: A#m 58) 511-62-43 S ul. Nowowiejska 24, 00—-665 Warszawa
e—mail: zt@cto.gda.pl NIP: 525 omo 58 w_u#
DATA: IMIE, | NAZWISKO: PODPIS: SYMBOL ZMIAN
KONSTRUOWAt | 2072.08.20 | T.Kociriski w
SPRAWDZIt 2012.08.20 | H.Bry!
ZATWERDZIL | 20712.08.22 | T.Kociriski
WYDAL 2012.08.27 | A.Kosciriska
KANAL LOPATKOWY ZASTEPUJE RYSUNEK
NR REJ. CTO OPRACOWANY ZGODNIE Z
PLYTA ALUMINIOWA BOCZNA NR1 | NR2 5828 IS0
@OOX@OO N O._|<<0mm7\_ NUMER RYS. ARKUSZE:
MASA [kg] PODZIALKA FORMAT POWIERZCHNIA [mf] | NUMER ODBITKI - - A\A
~63,0 1:5 420x594 0,25 mmNm nm\m ‘_




