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TABELA ZMIAN
T AA H Bi W 270 2 3 ZMTANA OFPTIS ZMTANY ARKNURSZA DATA FODFIS
A WYDANTE PIERWSZE 26.07.2017 Ju”z
B PRZEPROJEK TOWANO le.11.2012 JUZz
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WARSTWA O 19 v TK. WeEGLOWA |=> / X
WARSTWA O219 v TK. WEGLOWA |=> / X
PRZEKROJ A — A
SKALA |:2
WARSTWA O1 19 x TK. WEGLOWA |=> / X WARSTWA OZ IHEREX C /O WARSTWA O2319 x TK., WEGLOWA |[=> / X
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L P NFE WARS TWY MATERTAL WYMIT AR NETTO K TERUNEK [LOSC UWAG ] JESLI NIE OKRESLONO INACZEJ KRESLTL MSP GS MATERIAL ok
UWAG‘ WYMTARY W MILIMETRACH SPRAWDZIL MSP PS 0ZNACZENILE WYMI AR
1 01 TKANINA WEGLOWA 200 2/2 400 x B200 | => (0°) / X (45°) O |UKLADAC KIERUNKI NAPRZEMIENNIE . SPOSOB WYKONANIA DO DECYZJI WYKONAWCY PO UPRZEDNIEU JSRAD 1A WSZYSTKIE POWIERZCINIE DO vavsKaNIs o 26-07-2012 | * X 25kg
2 02 HEREX C70 10mm 300 x 8000 1 KONSUL TACJI / PROJEKTANTEM. DSTRE KRAWEDZIE STEPIC DO 0,1 - 0,5 mm ZATWIERDZIL MSP MS NAZWA RYSUNKU
3 03 TKANINA WEGLOWA 200 2/2 400 x 6200 -S> (0°) / X (45°) g UKLADAC KIERUNKI NAPRZEMIENNIE 2. WYKONAC WG FOREMNIKA. SKORURPA
5° UZYC FORMEN‘K Z TAAHB* ‘ ‘ 7085 TOLERANCJA OGOLNA WYMIAROW +0 , 6 NUMER RYSUNKU
TOLERANCJA OGOLNA PROMIENI 0,8:0,2 TAAHB—12—-0 2 A4
TOLERANCJA OGOLNA SCIEC KRAWEDZI 1,35 X 45°
ARKUSZY 1 ARKUSZ 1 SKALA 1:5
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