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POLOZENIE PROFILI LOPATEK TURBINOWYCH NA STRONIE WEWNETRZNEJ SZKtA Acs.uv a. Dokona¢ pomiaru elementdw metalowych na zgodnos¢ z dokumentacjq — zachowanie okreslonych
hﬁo_mwo:o_._ i orﬁovoéoﬁOWON. A Aktualizacja rysunku 2012.10.04 | T.Kocinski
STRONA WEWNETRZNA SZKEA b. Obrgcze wziernikéw okien wykona¢ tak, aby zachowaé prostopadfosé pomigdzy zewnetrzna B Aktualizacja rysunku 2012.10.26 | T.Kocinski
% powierzchniq cylindryczng a powierzchniq odsadzania szkla w obreczy.
/ \\ 4 e \A\ e e \\ c. Bezwzglednie nalezy zachowa¢ wymiar od kofnierza obreczy wziernika do zewnetrznej powierzchni
/ \\\\\\\\\\\\.\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ osadzenia szkta w obreczy.
/ / / o / / d. Wykonanie topatek turbinowych — szeroko$¢ zgodna z pomierzonq szerokosciq konstrukcji nosne;j
STRONA ZEWNETRZNA SZKEA (wszystkie cztery topatki przeszlifowaé jednoczesnie na ten wymiar).
e. W obu obreczach wykona¢ dokfadnie otwory pod tulejki cylindryczne.
9264 f.  Trzy tulejki cylindryczne wykona¢ dokfadnie na wymiar rzeczywisty szerokosci pomierzonych topatek
LINIA BAZOWA

turbinowych (patrz uw. e).
g. Montowa¢ wstepnie w caftos¢ obrecze wziernikdw i tuleje cylindrowe.

h. Wykona¢ szablony wq szczegdtu "Potozenie profili topatek na szkle” dla obu stron palisady do
wizualizacji.

i.  Wykona¢ otwory na wylot w szybach wg naniesionych znakdw.

j- W topatkach turbinowych wykona¢ otwory pod kotki ustalajgce wg wykonanych szablondw

k. Wstepnie zmontowa¢ szkla wziernikowe z fopatkami turbinowymi.

. Obrecze poz.1 i poz.2 potqczy¢ tulejami dystansowymi poz.6 i $rubami poz./ a nastepnie
sprawdzi¢ wspdlosiowos¢ obreczy poz.1 w stosunku do poz.2 poprzez wilozenie szkieletu palisady

do tuleji montazowe] — poz.16.

(KRESKA NA SZYBIE)

m. Wprowadzi¢ klej w otwory pod kotki ustalajgce w topatkach turbinowych i dokona¢ montazu kotkdw
w topatkach turbinowych.
n. Na kofki ftopatek turbinowych natozy¢ szkia i wypetni¢ przestrzen miedzy szktem a obreczami. C<<>O_
0. Zalozy¢ obrecze zewnetrzne poz.5 zabezpieczajqce szkto wraz z oringami poz.19. S ALUALAT ) ) o
1. W pozycji zestawienia materiatow w kolumnie nrd “Wyrdznik™ oraz nr8 i 9 Masa  podano wielkosci
© bez uwzglednienia tolerancji wykonania oraz naddatkdw technologicznych.
< 2. Wymiary nietolerowane wykona¢ zgodnie z normg DIN ISO 2768-1
< 3. Szklo poz.4 obrobi¢ na grubos¢ wg wykonanej obreczy poz.1 i 2, tak aby po wklejeniu szkto licowato
© sig od strony zewnetrznej i wewnetrznej z powierzchniq obreczy.
4. W szktach poz.4 na wewnetrznych powierzchniach wytrasowa¢ punkty bazowe profili topatek

turbinowych (szablon topatki wg poz.9) wg szkicu na arkuszu 1/3 nn rysunku.

5. Trasowanie otworéw pod kotki ustalajgce poz.10 i 11 wykona¢ na szkle wq szkicu na arkuszu 1/3 nn
rysunku, natomiast otwory w fopatkach turbinowych poz.9 wykona¢ wg szblonu zdjetego z otwordw
nawierconych w szybach. Dopuszcza sie wykonanie otworéw przelotowych przez szkto (poz.4).

Wnies¢ sfazowania w otworach szyby od strony wewnetrznej szkta (poz.4).

6. Zarys profilu topatki ustali¢ z Zamawiajgcym

. Tuleje dystansowq — poz.6 ocynkowa¢ galwanicznie zabezpieczajqc przed ocynkowaniem powierzchnie

pasowane

8. Kolki ustalajace poz.10 i 11 wkleic w topatki turbinowe palisady poz.9 na klej LOCTITE

Gatunek kleju dla wklejenia szkta poz.4 w obrecz wziernika poz.1 i 2 oraz wklejania kotkdw poz.10 i

11 w szklo ustalic z Zamawiajgcym

~
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POLOZENIE SZKtA WZGLEDEM OBRECZY WZIERNIKA NR1 i 2

LICOWANIE POWIERZCHNI STRONA WEWNETRZNA SZKLA

SZKLA | OBRECZY % 10. W przypadku stwierdzenia minimalnych nierdwnosci ptaszczyzn pomigdzy wziernikiem poz.1 i 2 a
plytami alu. bocznymi (5828—PR/8-1 B) dopuszcza sig delikatne zaokrqglenie krawedzi wziernika
2 \\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\A\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ poz.1 i 2
\\ . /7 \\ o / \\ / 11. Szczeling przy Srubach — poz.7 wypetni¢ masq uszczelniajqeq

12. Sznur uszczelnienia oring — poz.15 utozy¢ w rowku i skleic. Materiat orinqu i twardos¢ ustali¢ z
producentem
13. Masa tuleji montazowej — poz.16 nie zostata uwzgledniona w catkowite] masie palisady do

STRONA ZEWNETRZNA SZKEA
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L2

_uoN.© 0.63 wizualizacji ujetej w tabelce rysunkowe;.
_UON.m 0.63 11 « 14. Tuleje montazowq — poz.16 wykona¢ z blachy zwijanej o gr.8 i po spawaniu podda¢ obrobce
|Z , <\ — Emm_zoé\y. 7 OTWORAMI NIEPRZELOTOWYMI DO M,\cm_m_.ﬂ.ﬂn:m_. zqgodnie z rysunkiem oraz nanies¢ kierunek montazu palisady poprzez nabicie strzatki na
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