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POLOZENIE PROFILI LOPATEK TURBINOWYCH NA STRONIE WEWNETRZNEJ POKRYWY tOPATKOWEJ
« STRONA WEWNETRZNA POKRYWY

TABELA ZMIAN

Symbol zm, Wyszczegolinienie Data zmiany| Nazwisko
A Aktualizacja rysunku 2012.10.04 | K.Nawacki
B Aktualizacja rysunku 2012.10.26 | T.Kocinski

WYTYCZNE DO WYKONAWASTWA | MONTAZU OKNA PALISADY DO POMIARU CISNIEN
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Wymiar rurki

tolerancji i chropowatosci.
b. Szerokos¢ topatek migdzy obreczami wziernikdw musi by¢ zgodna z pomierzonq szerokosciq
konstrukcji nosnej komory pomiarowe;
c. Po wlozeniu obreczy wziernikdw z topatkami do komory zamknigtej obustronnie ptytami
aluminiowymi bocznymi 5828-PR/8-1 B powierzchnie wewngtrzne — poz.1, 2 i 3 muszq sie licowa¢
z powierzchnig wewnetrzng plyt bocznych. Uskoki w kierunku komory sa niedopuszczalne.

a. Dokona¢ pomiaru elementdow metalowych na zgodnos¢ z dokumentacjq — zachowanie okreslonych

UWAGI:

1. W pozycji zestawienia materiatéw w kolumnie nr3 "Wyréznik” oraz nr8 i 9 "Masa” podano

wielkosci bez uwzglednienia tolerancji wykonania oraz naddatkéw technologicznych.
2. Wymiary nietolerowane wykona¢ zgodnie z normg DIN ISO 2768-1.
3. W pokrywie fopatkowej poz.2 na wewnetrznej powierzchniach wytrasowa¢ zarys profili topatek

turbinowych (szablon fopatki wg poz.4 i 5) wg szkicu na arkuszu 1/3 nn rysunku.
4. Cztery fopatki turbiny nalezy wkleic w wycigte otwory (o zarysie topatki) w pokrywie fopatkowej okna

— poz.2. Gatunek kleju dla wklejenia topatek ustali¢ z Zamawiajgcym.

5. Tulejki poz.6 nalezy wkleic w otwory wykonane na powierzchni bocznej dwdch topatek
6. Na powierzchnig czotowq topatek od strony pokrywy okna nr2 nalezy wykona¢ natrysk teflonem o

gr. 0.1 mm
1. Dopuszcza sig wykonanie otwordw ¢ 2 w topatce poz.4 w ilosci wynikajacej z mozliwosci

technologicznych — ilos¢ otwordw nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.
8. Poz.1 i poz.2 po montazu muszq by¢ w jednej ptaszczyznie przy zachowaniu wymiaru A.
9. Sznur uszczelnienia oring — poz.10 utozy¢ w rowku i sklei¢. Material orinqu i twardos¢ ustali¢ z

producentem
10. Zarys profilu topatki ustalic z Zamawiajgcym.
11. W przypadku stwierdzenia minimalnych nierbwnosci ptaszczyzn pomiedzy wziernikiem poz.1 i 3 a

plytami alu. bocznymi (5828-PR/8-1 B) dopuszcza sig delikatne zaokrqglenie krawedzi wziernika

poz.1 i 3
\_ \_ USZCZELKA PLASKA gr=tmm | Kingeryt st 02 | 02
USZCZELKA ORING 95 katalog |, uw.10
\_O Lc=2400 producenta 1 110,02 0,02
COG
@ KLEJ ovor 1 uw.4
SRUBA Z tBEM WALCOWYM M10-8.8
8.2 |2 GNIAZDEM SZESCIOKATNYM  |L=16 Sl | DIN912 fszti g 10091 f0,168
STOPKA UCHWYTU 9x20x55
8.1 o Sl st 4 10,036 |0,144
UCHWYT Pret:
3 o Sl szl 2 0253|0506
Lc=285mm
SRUBA Z tBEM WALCOWYM M3-8.8 -
/ |z oNZDEM SZESCIOKATNYM  [Le=20 | Stol oc || PHBL 17t 42 | 009 | 1,08
TULEJKA 91,8 : :
@ Le=30 mm stal nier.| Igta Mifam |szt.| 30 0,005/ 0,19
{ OPATKA TURBINOWA PALISADY :
5 |(BEZ KANALOW POMIAROWYCH) - |mosigdz szt 2 11,09 2,18
L OPATKA TURBINOWA PALISADY :
4 |{Z KANALAWI POMIAROWYMI) S Y S22 (1,06 [2,12
POKRYWA ZASLEPIAJACA
3 : - | g sz 1 |846 |846
POKRYWA LOPATKOWA
7 - | g S2 4 | 545 [545
OBRECZ ZEWNETRZNA POKRYWY
[T - glurn, Szt 1| 4,08 | 4,08
1 2 3 4 5 6 7| 8 9 10 11
PR g . Katalog, [4S] & [Jedn. | Catk.
Poz. Wyszczegbdinienie Wyrdznik | Materiat Standard, 1ys. [S| = [Masa [kg] Charakterystyka | Uw.
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DATA: IMIE, | NAZWISKO: PODPIS: SYMBOL ZMIAN
KONSTRUOWAL | 20712.08. 13 | T.Kociriski m
SPRAWDZIL 2012.08.14 | H.Bryl
zatwierDzlt | 2012.08.16 | T.Kocinski
WYDAL 2012.08.27 | A.Kosciriska
KANAL Lt OPATKOWY , , ZASTEPUJE RYSUNEK
OKNO PALISADY DO POMIAROW CISNIEN  t—— T e T
W KOMORZE _POMIAROWEJ DLA KONFIGURACI 5828 SO
TURBINOWEJ KANAt U
MASA [kg] PODZIALKA FORMAT POWIERZCHNIA [m] | NUMER ODBITKI - - \_\w
~24,6 1:2 594x840 0,50 mmNm U_N\N ‘_




